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Abstract of DE 19824846 (A1) 

An intermediate bottle storage unit (8) is located at the transfer area (6) to divert bottles (2) away from 
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accommodate further bottles at any given time. Diverted bottles are stored until the next stage is ready 
to receive them. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Aniage zum Abfullen von fliissigem Fiillgut 

@ Aniage 7uni Abfullen von flussigem Fiillgut, insbeson- 
dere von Getrankon, in aus Kunststoff hergestellten Be- 
haftern, insbesondere Flaschon aus PET, mit einer Blas- 
mascliine zuni Herstellen dor Behalter durch Blasen unter 
Verwendung von Rohllngen und mit einem anschlieUen- 
den Transferbereich, uber den die herge-stelilen Behalter 
einem /urtiindestens eine Fullmaschine aufweisenden, 
anschliefSenden Aniagenteil zufijhrbar sind. 
Hierbei ist vorgesohen, dafi am Transferbereich wenig- 
stens ein Zwischenspeicher zur Aufnahme solcher Behal- 
ter vorgesehen ist, die von dem anschlieBenden Aniagen- 
teil jeweils vorubergehend nicht verarbeitet werden kon- 
nen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beziclii sich auf cine Anlagc gemaB Ober- 
begrill Palenlatispruch 1. Derarlige Anlagen sind insbeson- 
dere audi als Blas-I-ull-lttikellicr-Block (nachslehend als 5 
BHMilock bezeichoel) bekannt, bei dcm eine direkte Ver- 
blockung zwischen cler lilasmaschinc, deiii l-'ullor uiil Vcr- 
schlteBer und der Iilikelticmiaschine besteht und der insbc- 
sondere ziim Abftillen von Getriinken in die unraittelbar vor 
dcm yVbtullen hergcstciltco Kunslsloffflaschcn (PHT-l-la- lo 
schen) verwendel wird. 

Ein Problem bei derartigen Anlagen bzw. bei einer Block- 
bildung zwischen der Blasraaschine zum Herstellen der Fla- 
schen und der anschlieBenden FuUmaschine init Verschlie- 
8er liegt in dem Stop-and-go-Betrieb, der bei einer solchen 15 
(ksanitanlacc iiisbcsuinlerc durch vcrschicdene Storungen 
verursachl wird, z, B. durcii VerschluBkappenmangel an der 
Killmaschine bzw. am dortigen VerschlieBer, Flaschenriick- 
srau usw. 

Wird nun wegcn cincr solctien Slorung ilcr AhfiillprozcB 20 
unlerbrochen, d. h. die Fiillinaschine abgcslelll, dann hclin- 
det sich in der Blasiuaschine noch eine groGe An/alil (bci- 
spielsweise ca. 250 Sltick) an vorgeheizlen RohHngcn (Pre- 
forms). Nach einer Bchebung der Slorung konnen diese. in 
der Blasmaschine verbliebenen Rohlinge in der Regel nichi 25 
zu Kunststoffflaschen weiterverarbeitct wcrden, da sie be- 
reits schon einmai ihermisch vorbehandelt wurden. Die 
Rohlinge miissen vielmehr als AusschuS aus dem ProzeB 
genommen werden. Dies bedeutet zusatzliche Betriebsko- 
slen und einen zusalzlichen Aufwand fiir das Entsorgen 30 
bzw. das Recycling der nichl mehr verwendbaren Rohlinge. 

Autgabe iler lirluidung isl es, eine Anlagc aufzuzeigen, 
die diese Nachleilc vernieidel. Zur Losung dicser Aut'gabe 
ist eine .'\nlage enlsprechend detn Patentansprucli 1 ausge- 
bikiei. 35 

Bei der erlindungsgeiual.k-n Anlagc isl an deni 'IVansfer- 
bereicli, iiber welchcn die durch Blasen hergcslellicu lk-li;i!- 
ler Oder I'laschen von der Blasnia.scliinc an den nachge- 
schaitelcn .Anlagenieil weiiergeleilcL werden, ein dynanii- 
scher Zwischenspeicher vorgesehen, der insbesondere auch 40 
bei Storungen bzw. bei einem Anlagenstop voriibergehend 
nichl beniitigte Behaltcr aufnehmen kann. Bei einem Anla- 
genstop kann somit der Behalterstrom aus der Blasmaschine 
in den Zwi.schenspeicher umgeleitet werden, so da6 in der 
Blasmaschine vorhandene Rohlinge (fteforms) nicht ent- 45 
sorgl werden miissen, sondeni zli Behallern weilcrverarbei- 
let werden konnen, die ini Zwischenspeicher zwischenge- 
puffcrt werden. 

-Auch im noniialen Belrieb der Anlage liiuA der zwisclien 
Bias- und Fullniaschine inlegrierle Zwischenspeicher vor- 50 
zugsweise konlinuieriich niit, so dal3 dicser Zwischenspei- 
cher bei einer Slorung .solbrl und ohne Zjjitverzogerung zur 
Aufnahme von Behallern zur Vcrfiigung stehi. 

Nach einem Anlagenstop und nach Wiederaufnahme des 
Bctricbs der Anlagc werden dann die im Zwischenspeicher 55 
vorhandenen Behalter dem ProduktionsprozeB wieder zuge- 
fuhrt, d. h. der Speicher wird leergefahren. 

Die Kapazitat des Zwischcnspeichers ist zumindcsl gleich 
der Anzalil der Rohlinge, die sich jeweils in der Blasma- 
scliinc befinden. Betragt die .Anzahl der Rohlinge in der 60 
Blasmaschine 250 Sliick, so isl auch die Kapaziliil des Zwi- 
schcnspeichers so gewiihll, daB dieser wenigslens 250 Be- 
hiiiter aufnehmen kann. 

Wcilcrbiidungen der Erlindung sind Gcgcnsland der Un- 
leranspriiclie. Die F.rlindung wird iin Iblgendcn anliaud der 65 
1-iguren an Ausfuhrungsbeispielen nlier erliiuiert. Es zei- 
gen. 

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Ausfiihrungs- 
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form des erfindungsgemaBen BFE-Blocks mit einem Zwi- 
schenspeicher fiir Flaschen; 

Fig. 2 in vergroBerter Darstellung einen Teil des Transfer- 
bcreichs zwischen der Blasmaschine und der Ftillmaschine; 

Fig. 3 in vergroBerter Teildarstellung den Flaschen- oder 
Zwischenspeicher und ein zugehoriges Lade- und Entladee- 
leiiient in Forai eines gesteuerten Klemmstems fur die Fla- 
schen; 

Fig. 4 in einer i;)ars!elliing iihnlich Fig. 2 einen Teil des 
Transferbereichs zwischen der Blasmaschicnc und der Fiill- 
inaschine bei einer weiteren moglichen Ausfiihrungsform 
der Erfindung; 

Fig. 5 und 6 in Darstellungen wie Fig. 1 weitere rnogliche 
Ausfuhrungsfonnen des erfindungsgemaBen BHi-Blocks. 

Der in der Fig. 1 allgemein mit 1 bezeichnete BFE-Block 
dient in an sich bekannter Weise zum Herstellen von Behal- 
tern bzw. Flaschen 2 aus Kunststoff (PET-Haschen) durch 
Blasen erhilzicr. \orgefoniiter Rohlinge (Preforms), zum 
an.schlieBendcn Inillcn ilieser Flaschen 2 mil cincm fliissigen 

I ullgul. z. H. mil einem Gelriink und zum anschlieBenden 
I'iiikellieren der gefulllen und verschlos.senen Flaschen 2. 
Pur diesen Zweck umfaBt der BFF-Block 1 u. a. eine Bla,s- 
maschine 3 zum Herslelien der Flaschen 2, eine FuUma- 
schine 4 mil VerschlieBer und eine Etikeilierniaschine 5. Die 
Blasmaschine 3, FuUmaschine 4 und I'likeiliennaschiiie 5 
sind dem P'achmann bckannle Maschinen, die iiu normalen 
Betrieb synchron angetrieben und bei der dargestellten Aus- 
fiihrungsform durch eine sogenannte Stemverblockung zu 
dem BFE-Block 1 miteinander verbunden sind, und zwar 
iiber Transport- und Transferbereiche, von denen der Trans- 
ferbereich zwischen der Blasmaschine 3 und der FuUma- 
schine 4 in der Fig. 1 mit 6 und der Transferbereich zwi- 
schen der F uUmaschine 4 und der Etikettiermaschine 5 mit 7 
bezeichnet isl. 

Die Besonderhcit des dargeslelllen BFE-Blocks 1 gegen- 
iiher herkommlichen Blocken besleht in der Verwendung ei- 
nes Zwischcnspeichers S fiir die Flaschen 2 am Transferbe- 
reich (). In den Fig. 2 und 3 sind nochmals nahere Oelails 
dieses Zwischcnspeichers 8 wiedergegeben. Der Zwisclien- 
speicher 8 umfaBl u. a, einen Transporleur 9, der im wesenl- 
lichen aus einem hochkant angeordneien und eine in sich ge- 
schlossene Schlaufe bildenden Transportriemen besteht, 
welcher iiber raehrere, um vertikale Achsen drehbare Rollen 

II gefuhrt und der an einer Seite in gleichmafiigen Abstan- 
den mit einer Vielzahl von Flaschenaufnahmen bzw. passi- 
ven Klemmgreifem 12 zum Halten der Flaschen 2 vorgese- 
hen sind. Wenigstens eine Rolle 11 ist derart angetrieben, 
daB das Transporlband 10 synchron mit den Transporlsler- 
nen des Translerbereichs 6 umlaufl. An einer Lade- undEnl- 
ladeposilion. die in der Fig. 3 allgemein mil 13 bezeichnet 
ist, isl am dransporlcur 9 eine Lade- und Enlladcclemcnt in 
Fonii eines geslcuerlen Klemmslems 14 vorgesehen. Letz- 
terer wirkl mit einem Transferslem 15 des Transferbereichs 
6 zusammen. Der Transferslem 15 ist zwischen einem Wen- 
destem 16 und einem Einlaufslcrn 17 der Fiillmaschinc 4 
vorgesehen ist und als Klammerstern ausgefiihrl. Der Lade- 
und Entladestem 14 ist an der im Transferslem 15 fiir die 
Flaschen 2 gebildeten Transportstrecke zwischen dem Wen- 
destem 16 und dem Einlaufslern 17 vorgesehen. 

Im normalen Betrieb gelangen die Flaschen 2 aus der 
Blasmaschine 3 iiber den Wendestem 16 und den Transfer- 
stem 15 an den Einlaufslern 17 der FuUmaschine 4. Die 
Klemmgreifer des Lade- und Entiadesterns 14 und der 
Transfcrstcrn 15 odcr dort vorhandenen AusstoBclcmente 
sind durch eine nicht dargeslellte Steuereinrichtung derart 
angestcuert. daB die Flaschen 2 iin Transferslem 15 verblei- 
bend den Lade- und Entladesiern 14 passieren und an den 
Einlaufstem 17 getordert werden. 
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IVclcn Storungen in der Fullmaschine 4 und/oder ira dor- 
ligen VerschlieBcr uncVoder in der Etikettiermaschine 5 auf, 
die cin Absclialtcn dicscr Maschincn notwendig inachen, so 
wird die ZuHiiir ncuer l^rclbrins an die B!asitiaschine3 zwar 
unierbrochen, dicse Maschinc blcibl aber solangc in Befrieb, 5 
bis siinilliche in der Blasmascliine 3 nodi vorhandenen Pre- 
foniis /.u Masclien 2 verarbcilcl sind. Wiese werdcii dann 
durcli cntsprecliende Ansteuerung des Lade- und Iindade- 
sierns 14 und dcs Transrerslerns 15 iiber den Wendcslern 16, 
den Iransfcrstcrn 15 und den Lade- und linUadcslcrn 14 an lO 
den Transporteur 9 bzw. jeweils an einen an der Lade- und 
Entnahnieposition 13 bereitstehenden Klemmgreifer 12 
ixansportiert und somit im Zwischenspeicher 8 gespeichert. 

Die im Zwischenspeicher 8 gespeicherlen Flaschen 2 
konnen dann nach einem solchen Anlagenstopp uber den 15 
Lade- und Lndadestern 14 und den Transportstcrn 15 sowie 
liinlaulsicrn 17 fUr die weitere Verarbeitung der Fullma- 
schine 4 und anschlieBend der Edkettiemiaschine 5 zuge- 
fiihrt werden. 

Das 'iYansportband 10 isl beiii\ Zwischenspeicher 8 mil 20 
einem 'leil seiner Liingc miianderariig mchrfach iiber die 
Rollen 11 gcfijlirt, so dal,! eine liohe Speiclier- und Aul'nah- 
mekapa/iliil erreichl isl, beispiclsweise bis /.u .100 Idaschen. 
.A us der vorslehenden Beschreibung ergibi sich auch, daB 
ein und derselbe Stern, niimlich der Lade- und linihidesiem 25 
14 sowohl zum Zutiihren der Hasclicn 2 in den Zwisclien- 
speicher 8, als auch zum Abfuhren der Flaschen 2 aus die- 
sem Zwischenspeicher dient. 

Der Antrieb fur den Zwischenspeicher 8 bzw. dessen 
Transporte ur 9 und fur den Lade- und Entladeslem 14 isl so 30 
ausgefiihri, dal.i diese Elernenie auch im normalen ungestor- 
icn Beuicb des BM'-Blocks 1 standig umlaufen, bci einem 
.'\nlagenslo|i al.so (he \'on der Blasniaschine 3 |M-oduzierten 
und augenblicklich nicht benoliglen l-'aJsehen 2 ohne Zeit- 
vcrzogerung vom Zwischenspeicher 8 aufgenommcn wer- 35 
den konnen. 

Die Fig. 4 /eigl eine weilere niogliche Ausruhrungsforni. 
bei der der Zwischenspeicher 8a wiederuiu den li-ansponcur 
9 mil deni 'iVansporlband oder -rienien 10 und den Klcnnn- 
greifem 12 aufweist. Anslelle des Lade- und Lniladesterns 40 
14 ist allerdings ein von einem Transporieur 18 gebildetes 
Lade- und Hntladeeleracnt vorgesehcn ist, Der Transporteur 
18 ist ahnhch dem Transporteur 9 ausgebildet, d. h. der 
Transporteur 18 umfaBt ein hochkant angeordnetes Tran.s- 
portband oder einen Transportriemen 19, welcher als ge- 45 
schlossene Schlaul'e iiber zwei urn verdkale Achsen dreh- 
bare Umienkrollen 20 und 21 gcfOhrt. ist, von denen wenig- 
stcns eine syncliron mil deni Antrieb der ubrigcn I'lemenie 
des Transferbereiches 6 rolierend angelrieben isl, und /.war 
fur einen Unilauf des 'Iransportrieiiiens 19. Am 'IVansport- so 
rienien 19 sind passive Klemnigrcilcr entsprechcnct den 
Klemmgreirern 12 vorgesehen. 

Der IVansporleur 18 ist so angeordnct, daR er ini Ik-reich 
der einen Unilcnkrolle 20 und beidseitig von liieser eincr- 
seits mil dem Transportstcrn 15 und andcrerseils an dem s.s 
Lade- und Entladebereich 13 mil dem Transporteur 9 zu- 
sammenwirkt. Das von der Umlenkrolle 21 gebildete Ende 
des Transporteurs 18 ist um die vertikale Achse der Um- 
lenkrolle 20 zwischen zwei Slellungen derart schwenkbar, 
daB in der einen .Schwenksiellung der Transporieur 19 mit 60 
cincni zusiitziichen, dem Einlaufstern 17 vorgcschalteten 
'I'ransterslern 22 zusammen wirkt, d. h, die Flaschen 2 in die- 
ser Schwenksiellung aus der Biasmaschine 3 iiber den Wen- 
dcslern 16, den Transportstcrn 15, den Transporteur 19, den 
'i'ransferslern 22 und den Einlaufelern 17 an die Fullma- 65 
schine 4 geforderl werden. In der zweilen Schwenksiellung 
des Transporteurs 19 isl die Transporlverbindung zwischen 
diesem und dem Transterslern 22 unterbroehen, so daB so 



die bei einem Anlagenstop augenblicklich nicht verwendba- 
ren Fla.schen 2 uber den Transporteur 19 an den Transpor- 
teur 9 des Zwischenspeichers 8a zur Zwischenspeicherung 
geleitei werden. 

Wiihrend bei der Ausfuhrungsform der Fig. 1 die Fla- 
schen 2 von dem Einlaufstern 17 der Fullmaschine 4 iiber ei- 
nen weiteren Transporistern 23 an die FlaschenUbergabe 24 
geleitet werden, an der die I-laschen 2 zum FuUen jeweils 
naeheinander an den umlauienden Rolor der Fiillinaschine 4 
b'zw. an die dorl gcbildelcn Fiilislellen iibcrgcbcn werden, ist 
in der Fig. .5 als weilere niogliche Ausfuhrungsform ein 
BFE-lilock ladargestellt, der sich voni Block 1 der Fig. 1 
im wesentlichen dadurch unterscheidet, daB der dem Trans- 
fcrbereich 6 entsprechende Transferbereich 6a zwischen 
dem Einlaufstern 17 und der Flaschenubergabe 24 einen von 
einem umlaufenden Transportelement gebildctcn Transpor- 
teur 25 aufweist, und zwar wiederum bestehend aus einem 
eine geschlossene Schlaufe bildenden und uber zwei Um- 
ienkrollen oder -rader gefuhrten Transportband oder -rie- 
nien und mil an diesem Transportband voigesehenen passi- 
ven Klemiiigreifem fur die Flaschen 2. 

Die Fig. 6 zeigl als weilere mogliche Ausfiihrungsfonn 
einen BL'B-Block lb; der sich von der Ausluhrung der Fig. 1 
im wesentlichen dadurch unlcrscheidel, daB anslelle des 
Einlaufsterns 17 zwischen dem Transterslern 15 und dem 
Transporistern 23 am iunlauf der Fullmaschine 4 ein Zwi- 
.sehenspeichcr 8b vorgesehen ist. Der Zwischenspeicher 8b 
i.si wiederum von einem endlosen, iiber eine Viclzahl von 
Rollen 27 geflihrten Transportband 26 mit IlakcRingen bzw. 
Klemiiigreifem fur die Falschen 2 versehen. Zur Erzielung 
einer moglichst groBen Speicherkapazitat ist das Transport- 
band auBerhalb einer Lange 26', die sich direkt zwischen 
dem Transferstem 15 und dem Transportstem 23 erstreckt, 
maander- und/oder schraubenartig uber die Rollen 27 ge- 
fiihrt, vorzugsweise auch in mehreren, in vertikaler Rich- 
fung iibereinander angeordneten Ebenen, 

no Arbeilsweise des BlTi-Blockes lb bzw. des dortigen 
Speichers 8b ist, daB im normalen Betrieb die Flaschen 2 
von der Biasmaschine 3 iiber ilen Translerbereich 6b und die 
donige Lange 26' direkt an den Transportstem 23 und dainit 
an die l-iilhuaschine 4 gclangcn. 

Bei auftrclendcn Storungen, d. h. bei einem ,'\nlagensiop 
wird durch entsprechende Umschallung beispiclsweise der 
tibergabe zwischen dem Transportband 26 und dem Trans- 
portstem 23 eine Ubergabe der Maschen 2 vom Transport- 
band 26 an den TVansportstem 23 verhindert, so dafi die au- 
genblicklich nicht benotigten Fla.schen 2 im Zwischenspei- 
cher 8b aufgenommen werden. 

Die Erflndung wurde voranstehend an Ausfuhrungsbei- 
spielen beschreiben, es versteht sich, daB Anderungen sowie 
Abwandlungcn mogUch sind, ohne daB dadurch der der Er- 
lindung tragende Erfindungsgedanke verlassen wird. 

Bezugszeichenliste 

1, la, IbBFE-Block 

2 Flasclie 

3 Biasmaschine 

4 Fullmaschine 

5 Etikettiermaschine 
6, 6a, 6b Transferbereich 
7 Transferbereich 
8, 8a, 8b Zwischenspeicher 

9 Transporteur 

10 Transportband 



11 RoUe 

12 Flaschenhaller bzw. Klemmgreifer 

13 Lade- und Entladeposition 
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14 Lacic- unci lintladestern 

15 'rransl'ersi.ern 

16 Wcndcsiern 

17 Einlaufslern 

18 Transport eur ^ 

19 Transporlband oder -rieraen 
20. 21 RoUe 

22, 23 Transport- oder Transtestern 

24 Flaschenubergabe 

25, 26 Transportband 

26' Lange 

27Rolle 

Palenlanspriiche 

15 

1. Anlagc /urn Abfiillfii voii fUissigem Fiillgut, insbe- 
sondcreVon Gelranken, in aus KimstslolT hergestellte 
Bchalter, insbesonderc I'laschcn (PliT-l-laschcn), mit 
cincr Blasniaschinc (3) /,uin llcrsicllcn dcr Bclialtcr (2) 
durch Blasen unler Vl-rwcndLina von Rolilinucn (Pre- 20 
tbnns) und mil eincni anschlicGcndcn IVanslcrbcrL-ich 
(6, 6a, 6b), iibcr den die hergestellten liehalier (2) ci- 
nem zumindesL eine Fulimaschine (4) aulvveiscnden, 
anschlieBenden Anlagenteil zufiihrbar sind, dadurch 
gckennzeichnct, daB am Transferbereich (6, 6a, 6b) 25 
wcnigstens ein Zwischenspeicher (8, 8a, 8b) zur Auf- 
nahme solcher Behalter (2) vorgesehen ist, die von dera 
anschlieBenden Anlagenteil jeweils vorubergehend 
nicht verarbeitet werden konnten. 

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 30 
dab der Zvvischenspeiclier (S. Xa. Sli) wenigsicns einen 
unilaulend angetricbciicn Transportcur (9, 26) mit ei- 
ncr Vlelzahl von Aufnahmen (12) fur die Behalter (2) 
aufweist. 

3. Anlage nach Ansprucli 2. dadurch gcl<ennzeiclinet, 
daB der wenigslens eine 'Iransporleur des '/wischcn- 
speichers (8, 8a, 8b) von einem endlos unilaufenc|en 
Transportband oder Transportriemen (lO) gebildol isi. 

4. Anlage nach einem der vorhergehenden AiisprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Transferbereich (6, 40 
6a, 6b) und/oder der Zwischenspeicher (8, 8a, 8b) steu- 
erbarc Transfer- und/oder Umlenkmittel besitzt, die zur 
Anderung des Behiillerstromes zwischen einetn den 
Behalterstrotn an den anschlieBenden Anlagenteil lei- 
lendcn Zustand, einem den Behalterstrom in den Spei- 45 
Cher (8, 8a, 8b) leilenden Zusland und einein den Be- 
hiilterstrom aus dein Speichcr (8, 8a, 8b) an den Trans- 
ferbereich (6, 6a, 6b) Oder an den ansclilieBendcn Anla- 
genleil leilenden Zusland steuerbar sind. 

5. Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 50 
daB die sicuerbarcn Transi'erniiltehi von wenigslens ei- 
neiFi einen Teil des Translcrbereichs (6, 6a, 6b) bilden- 
den Transportelernent (14, 15, 18, 23) gebildei sind, 
welches zur Anderung des Behalterstroms umschaltbar 
oder bcwegUch ist, und zwar vorzugsweise aus eincr 55 
ersten Position, in der das Transportelernent die Behal- 
ter an den anschlieBenden Anlagenteil weilerleitet und 
ciner zweiten Position, in der das Transportelernent die 
Behaller in den Zwischenspeicher (8, 8a) leitet. 

6. Anlage nach einem der vorhergehenden Anspruche, 60 
dadurch gekennzeichnet, daB die steucrbarcn Transfer- 
niilleln oder das Transportelcmenl (14, 15, 18, 23) 
steuerbare Halter und/oder Auswerfer zur Steuerung 
des Bchalierslronics aufweist. 

7. Anlage nach einem der vorhergehenden Anspruche, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB das Transportelernent zur 
Steuerung des Behaltersiromes von wenigslens einem 
Transportstem (14, 15) gebildet ist. 
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8. Anlage nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Transportelernent zur 
Steuerung des Behalterstromes von wcnigstens einem 
Transporleur (18) mit einem umlaufend angetriebenen 
IVanspr.nhand oder -riemen (19) und mit Behalterauf- 
iiahnicn gebildet ist. 

y. Anlage nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Transferbereich (6. 
6a, 6b) i-iihrungsnnliel vorgesehen sind, die zur Ande- 
rung des Behaltersiromes umschaltbar sind. 

10. ^Anlage nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der anschlieBenden 
Anlagenteil zusatzlich zu der wenigslens einen Fiillma- 
schine (4) mil VerschlieBer zuraindesl eine ELikellier- 
maschine (5) aufweist. 

11. Anlage nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB sie als Blas-Full-Eti- 
kettier-Block ausgefiihrt ist. 
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